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CONSTANTE

FRAISES LIMES CARBURE
DE HAUTE QUALITE A LONGUE
DUREE DE VIE

FABRIQUEES DANS NOTRE

USINE SUEDOISE

LARGE GAMME COUVRANT
PRESQUE TOUTES LES APPLICATIONS
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EFFICACITE

La gamme de fraises limes de Bahco est le fruit de plus de 160 ans d’expérience
dans la production de limes. Fort de cette expérience, Bahco a développé et FRAISES LIMES FRAISES LIMES FRAISES LIMES
amélioré la conception de ce produit essentiel, en appliquant les méthodes de CARBURE CARBURE POUR LALUMINIUM EN ACIER HSS
fabrication les plus modernes a sa production. Un contréle rigoureux de la
qualité est intégré au produit, depuis I'assurance d’'une matiére premiére de la
plus haute qualité jusqu’a un produit fini aux performances constantes.

Gamme

]
o] o
Nos fraises limes carbure sont indispensables dans les secteurs industriels tels que 'aviation, le i f
transport maritime, I'automobile et la chimie. Leurs domaines d’'application comprennent I'usinage
de la fonte, de I'acier moulé, de I'acier carbone, de I'acier allié, de I'acier inoxydable, de I'acier
trempé, du cuivre et de I'aluminium.
Nos fraises limes en acier high speed (HSS) sont principalement utilisées pour I'ébavurage de
I'acier doux, du bronze et du laiton. Notre large gamme de formes, de tailles et de styles de fraises 3-16 mm 216 M 6-12 mm
limes vous permet de trouver la fraise adaptée a vos besoins. (diamétre de la téte) (diamétre de la téte) (diametre de la téte)

Application = - -
Concue pour diverses applications Spécialement congue pour Principalement congue pour
s E B IZ ll :E industrielles, comme l'aviation, la I'ébavurage de I'aluminium et l'usinage de l'acier doux, de
marine, I'automobile ou la chimie. autres matériaux tendres. I'aluminium, du bronze et du laiton.

RECOMMANDATIONS CONCERNANT LA VITESSE DE COUPE
Pour obtenir un résultat maximal de chaque fraise lime, nous recommandons les vitesses de coupe suivantes
(TR/MIN x 1,000).

TYPE DE DENTURE

\‘E‘;
S @ = (=
2:;::;:2 E Taille moyenne Grossiére Aluminium Coupe en X Coupe au diamant Coupe en bout
M (o8 AL X D E
40-80 50-90 50-90 50-100

E

95-60 30-60 30-60
20-45 25-50 95-50

1
1

Diamétre
de la téte

R
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SYSTEME D’IDENTIFICATION DES PRODUITS

S’ADAPTER A CHAQUE SITUATION

E Type de coupe (E = coupe en bout)

03 Diamétre de la téte de fraisage (3 mm)

§ 03 Diametre de la tige de la fraise (3 mm) PU”B DES BES”LTATS UPTIMA”X
g F Type de denture (F = Fin) ;

: 13 Longueur de la téte de fraisage (13 mm)

S

Q

A Forme de la téte de fraisage (A = Cylindrique)

A = Cylindrique C = Cylindrique | D = Sphérique E = Ovale F = Arbre G = Ogive H = Flamme J = Cone 60° K = Cone 90° L = Conique M = Conique N = Cone
a bout rond a bout rond a bout pointu a bout rond a bout pointu inversé
= AR B (% B SR SER =, LT ~
Grossiére A0313C03 C0313C03 D0303C03 E0308C03 F0313C03 G0313C03 H1025C06 J0604C06 K0602C06 L1020C06 MO0310C03 N0306C03
A0B16C06 C0616C06 DO606C06 E0614C06 FO612C04 G0618C06 H1635C06 J1010C06 K1008C06 L1230C06 MO618C06 NO607C06
A0820C06 C0820C06 D0807C06 E0816C06 FO618C06 G0820C06 H1635C08 J1616C06 K1210C06 L1630C06 M1022C06 N1213C06
A1020C06 C1020C06 D1009C06 E1018C06 FO820C06 G1020C06 J1616C08 K1612C06 L1630C08 M1227C06 N1613C06
A1225C06 C1225C06 D1211C06 E1222C06 F1020C06 G1225C06 K1612C08 M1227C08 N1613C08
A1225C08 C1225C08 D1614C06 E1222C08 F1225C06 G1225C08 M1630C06
A1625C06 C1625C06 D1614C08 E1625C06 F1225C08 G1625C06 M1630C08
A1625C08 C1625C08 E1625C08 F1625C06 G1625C08
F1625C08
Taille A0313M03 A1020MOBXE C0313M03 D0303M03 E0308M03 FO313M03 G0313M03 HO613M03X J0604M06 K0602M06 L1020M06 MO0310M03 NO306M03
moyenne A0313MO3E A1040MO6BX C0313M03X D0303MO3X E0308MO03X F0313M03X G0313MO03X H1025M06 J1010M06 K1008M06 L1020M06X MO0310MO3X NO306MO3E
A0313MO3X A1050M06X C0613M03X DOB05MO3X E0614MO06 FO612M04 GO613M03X H1025M08 J1212M06 K1210M06 L1225M06 MO613M03X NO607MO6
A0313MO3XE A1225M06 CO616MO3X DOB06MO6 E0816M06 FO612M04X G0618M06 H1025M06X J1616M06 K1612M06 L1225MO6X M0618MO06 NOB07MO6BE
AO0313MO3XE-60 A1225MO6DE C0616M06 DOB0BMOBX E0816MO06X FO613MO03X G0618MOBX H1232M06 J1616M08 K1612M08 L1230M06 MO618MO6X N1213M06
A0313MO3XE-80 A1225MOBE C0616M06D DO807M06 E1018M06 FO618M06 G0820M06 H1232M06X L1230M06X M1022M06 N1213MO6E
7 A0613MO3X A1225MOBX COB616MO6X DO807MOBX E1018MOBX FO618MO6X GO820MOBX H1635M06X L1630M06 M1022M06D N1213M06X
w A0616M06 A1225MOBXE C0820M06 D1009M06 E1222M06 FO820M06 G1020M06 H1635M06 L1630M0OBX M1022M06X N1613M06
§ E A0616MOBDE A1225M08 C0820M06X D1009MO6X E1222MO6X FO820M06X G1020MOBX H1635M08 L1630M08 M1227M06 N1613MO6E
NS A0616MOGE A1225MO8E C1020M06 D1211M06 E1222M08 F1020M06 G1225M06 H1635M08X L1630M08X M1227MOBX N1613M06X
() A0616MOBX A1225M08X C1020M06X D1211M06X E1229M08X F1020MO06X G1225M06X M1227M08 N1613M08
g 3 A0616MOBXE A1225MO8XE C1225M06 D1614M06 E1625M06 F1225M06 G1225M08 M1227M08X N1613MOSE
= § A0820M06 A1625M06 C1225M06X D1614M06X E1625MO6X F1225M06X G1225M08X M1630M06
E A0820MO6E A1625M06X C1225M08 D1614M08 E1625M08 F1225M08 G1625M06 M1630MO6X
w AO0820MO6X A1625MOBXE C1225M08X D1614M08X E1625M08X F1225M08X G1625MO6X M1630M08
AO0820MOBXE A1625M08 C1625M06 F1625M06 G1625M08 M1630M08X
A1020M06 A1625MO8E C1625M06X F1625M06X G1625M08X
A1020MO6E A1625M08X C1625M08 F1625M08
A1020M06X A1625MO8XE C16256M08X F1625M08X
Fine A0313F03 C0313F03 D0303F03 E0308F03 FO313F03 G0313F03 H1025F06 JOB04F06 K0602F06 L1020F06 MO0310F03 NO306F03
A0313FO3E CO616F06 DOB06BFO6 E0614F06 FOB612F04 G0618F06 H1635F06 J1010F06 K1008F06 L1225F06 MO618F06 NO607FO6
AO616F06 C0820F06 DO807F06 E0816F06 FO618F06 GO820F06 H1635F08 J1616F06 K1210F06 L1230F06 M1022F06 N1213F06
A0820F06 C1020F06 D1009F06 E1018F06 FO820F06 G1020F06 J1616F08 K1612F06 L1630F06 M1227F06 N1613F06
AO0820F06E C1225F06 D1211F06 E1222F06 F1020F06 G1225F06 K1612F08 L1630F08 M1227F08 N1613F08
A1020F06 C1225F08 D1211F06D E1222F08 F1225F06 G1225F08 M1630F06
A1225F06 C1625F06 D1614F06 E1625F06 F1225F08 G1625F06 M1630F08
A1225F06E C1625F08 D1614F08 E1625F08 F1625F06 G1625F08
A1225F08 F1625F08
A1625F06
A1625F08
(71 AOB16ALOBE COB16AL0O6 D1211ALO6 FO618ALO6 L1230AL06
WSS A1225AL06E C1225AL06 D1211ALO8 F1225AL06 L1230AL08
§ E E A1225AL08E C1225AL08 F1225AL08
Sy S
QLS
L3>
=N
SIET
£33
Fraises HSSG-A1225EC HSSG-C1225EC HSSG-D1211EC HSSG-E1222EC HSSG-G1225EC
u‘?‘ a limes
S
hu
a Q Taille HSSG-A0616M HSSG-C0616M HSSG-D0606M HSSG-E0614M HSSG-FO618M HSSG-G0618M HSSG-M0618M
E < moyenne HSSG-A1020M HSSG-C1020M HSSG-D0807M HSSG-E1222M HSSG-F1225M HSSG-G1220M HSSG-M1227M
P> = HSSG-A1225M HSSG-C1225M HSSG-D1009M HSSG-G1225M
i HSSG-D1211M
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351 PRODUITS

LARGE GAMME DE FORMES
DE TETES AUX NORMES 1S0

PERFORMANCES DE COUPE
CONSTANTES TOUT AUTOUR DE LA
TETE DE FRAISAGE

LA TIGE ROBUSTE PEUT SUPPORTER DES
VITESSES ALLANT DE 1 000 A 100 000 TR/MIN

FABRIQUEE AU CARBURE PUISSANT
ET DURABLE

@ 6“

CARACTERISTIQUES :

= DIN:ZYA = Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere

* Ebavurage d'arétes et de surfaces planes = Stock standard : X = oui

GAMME :

o> I K& A B ¢ DEVERN > I XA B C DEWERN

A0313C03 7311518023713 1 1 3 13 3 40 C 14 10 A0820FO6E 7311518212803 1 1 8 20 6 60 F 28 30
AO313F03 7311518023690 1 1 3 13 3 40 F 18 10 A0820M06 7311518023805 1 1 8 20 6 60 M 18 x 30
AO313FO3E 7311518212780 1 1 3 13 3 40 F* 18 10 A0820MOGE 7311518023829 1 18 20 6 60 M 18 30
A0313MO3 7311518023706 1 1 3 13 3 40 M 14 10 A0820M0O6X 7311518023836 1 1 8 20 6 60 M 189 «x 30
A0313MO3E 7311518182150 1 1 3 13 3 40 M 14 10 A0820MOBXE 7311518181994 1 1 8 20 6 60 M 189 «x 30
AO313MO03X 7311518182038 1 1 3 13 3 40 M 147 10 A0820C06 7311518023850 1 1 8 20 6 60 C* 12 30
AO313MOSXE 7311518181475 1 1 3 13 3 40 MXE 14,7 10 A020F06 7311518023867 1 1 10 20 6 60 F* 32 30

AO313MO3XE-60 7311518184513 1 1 3 13 3 60 M* 147 15 A1020M06 7311518023874 1 1 10 20 6 60 M 20 x 30

AO313MO3XE-80 7311518201357 1 1 3 13 3 80 M 147 15 A1020MOGE 7311518023898 1 1 10 20 6 60 M* 20 30
AOG13MO3X 7311518197872 1 1 6 13 3 48 MX 16,8 15 A1020M06X 7311518023904 1 1 10 20 6 60 M 20,10 x 30
A0616C06 7311518023782 1 1 6 16 6 5 C 10 20 A1020MOGXE 7311518182007 1 1 10 20 6 60 M 20,10 x 30
AO616FO6 7311518023720 1 1 6 16 6 50 F 24 20 A1020C06 7311518023928 1 1 10 20 6 60 C* 14 30
A0616MO6 7311518023737 1 1 6 16 6 50 M 16 20 A1040MO6X 7311518233128 1 1 10 40 6 60 x 20,10 55
AO616MOBDE 7311518212629 1 1 6 16 6 50 M* 16,16 20 A1050M06X 7311518233136 1 1 10 5 6 60 x* 20,10 65
AOG16MOGE 7311518023751 1 1 6 16 6 50 M 18 20 M225F06 7311518023935 1 1 12 25 6 65 F 36 50
AO616MO6X 7311518023768 1 1 6 16 6 50 M 16,8 20 A1225F06E 7311518212810 1 1 12 25 6 65 F 36 50
AO616MOGXE 7311518181468 1 1 6 16 6 50 M 16,8 20 A1225M06 7311518023942 1 1 12 25 6 65 M 24 x 50
A0820F06 7311518023799 1 1 8 20 6 60 F 28 30 A1225MOGDE 7311518212636 1 1 12 25 6 65 M* 24,24 50
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> I [XKI£2A B C D EAVYES ) > I X 2£2A B C DEAVYEER

A1225MOGE  7311518023%66 1 1 12 25 6 65 M* 24 50 A1625M06 7311518192181 11 16 25 6 65 M* 28 70
A1225M06X 7311518023973 1 1 12 25 6 65 M 24,12 x 50 A1625M06X 7311518187361 1 1 16 25 6 65 M 28 x 70

A1225MOGXE 7311518182014 1 1 12 25 6 65 M 24,12 x 50 A1625MOBXE 7311518187354 1 1 16 25 6 65 M* 28,14 70
A1225C06 7311518023997 1 1 12 26 6 65 C 16 x 50 A1625C06 7311518192204 1 1 16 25 6 65 C* 18 70
A1225F08 7311518024000 1 1 12 26 8 65 F* 36 55 A1625F08 7311518100551 1 1 16 26 8 65 F* 40 70
A1225M08 7311518100506 1 1 12 26 8 65 M 24 x 55 A1625M08 7311518100568 1 1 16 25 8 65 M 28 x 70
A1225MOBE 7311518100520 1 1 12 25 8 65 M* 24 55 A1625MO8E 7311518100582 1 1 16 25 8 65 M* 28 70
A1225M0O8X 7311518187988 1 1 12 25 8 65 M* 24 55 A1625M08X 7311518100599 1 1 16 25 8 65 M 28,14 x 70

A225MOBXE 7311518192174 11 12 26 8 65 M 24,12 55 A1625MOBXE 7311518182021 1 1 16 25 8 65 M 28,14 x 70
A1225C08 7311518100544 1 1 12 25 8 65 C* 16 55 A1625C08 7311518100612 1 1 16 25 8 65 C* 18 70
AG625F06 7311518192198 1 1 16 25 6 65 F* 40 70

C
FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE CYLINDRIQUE A BOUT ROND

[«—B—]

[
»>po|+

p——D—

CARACTERISTIQUES :
= DIN:WRC = Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere

* Ebavurage de surfaces & bords et surfaces arrondis = Stock standard : X = oui

GAMME :

=) B [X1£<2A B C DEINEHL > B X £ A B C DEYNEHD

Accessoires pour outils énergisés
Par Bahco

C0313C03 7311518100643 1 1 3.1 °3 40.C 10 x 10 £1020C06 7311518100797 1 1 10 20 6 60 € 14 x 30
C0313F03 7311518100629 1 1 3 F 1303 ME R e T x 10 C1225F06 7311518100803 1 1 12 25 6 65 F 32 «x 50
C0313M03 7311518100636 1 1 323 3 AN e x 10 C1225M06 7311518100810 1 1 12 25 6 65 M 24 x 50
C0313M03X 7311518182045 1 1 3, L1303 2040, M T x -0 C1225M06X 7311518100834 1 1 12 25 6 65 M 2412 x 50
CO613MO3X 7311518197889 1 1 6 13 3 48 M 168 x 15 (1225C06 7311518100841 1 1 12 25 6 65 C 16 x 50
C0616C06 7311518100698 1 1 6516+ <6« 50> G =10 x*£20 C1225F08 7311518100858 1 1 12 25 8 65 F 36 55
CO616F06 7311518100650 1 1 6516 6. 50 < F 20 » x:i-520 C1225M08 7311518100865 1 1 12 25 8 65 M 24 x 5
COB16MO3X 7311518204679 1 1 675 216%, 53,5753 <M 16,85 x-7+20 C1225M08X 7311518187996 1 1 12 25 8 65 M 2412 x 5
C0616M06 7311518100667 1 1 6 16 6 5 M 16 x 20 (1225C08 7311518100889 1 1 12 25 8 65 C* 16 55
C0616M06D 7311518215262 1 1 6 16 6 5 M- 16,16 20 C1625F06 7311518192259 1 1 16 25 6 65 F* 40 70
C0616M06X 7311518100681 1 1 6:<16; -6, =50 « M# 16,8 :2x> 20 C1625M06 7311518192266 1 1 16 25 6 65 M 28 x 10
C0820F06 7311518100704 1 1 87520 6 760 AF 5320 x7430 C1625M06X 7311518187378 1 1 16 25 6 65 M 2814 x 10
€0820M06 7311518100711 1 1 855720 o B A6 607 e MixT 8% X% 30 (1625C06 7311518192273 1 1 16 25 6 65 C* 18 70
£0820M06X 7311518100735 1 1 8 27720~ 6. 60" aM.+18,9 ¥ x - =30 C1625F08 7311518100896 1 1 16 25 8 65 F* 40 70
£0820C06 7311518100742 1 1 8:2.20,-+6 60 C* 12 30 C1625M08 7311518100902 1 1 16 25 8 656 M 28 «x 1710
C1020F06 7311518100759 1 107 8102 207+ 62260, =FF .32 30 C1625M08X 7311518100926 1 1 16 25 8 65 M 2814 x 10
£1020M06 7311518100766 1 @10 2920, 2B iB0™ =M 7 205 = X 52300 £1625C08 7311518100933 1 1 16 25 8 65 C* 18 70
C1020M06X 7311518100780 1 156102207 6. 7607 <M= 2010 = x° ;30
Plus d'informations : DEES)
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D
FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE SPHERIQUE

CARACTERISTIQUES :

= DIN: KUD

» Ebavurage des soudures et des trous. Pour faire des
canaux d'huile dans des endroits étroits

S &

[«—B—|

[os]
»>po|+

[F——D—3

= Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere
= Stock standard : X = oui

GAMME :

o I Flera B ¢ D EMWYERR o> B [Fl&2a B ¢ D REWYERR
D0303F03 7311518100940 1 1 3 3 3° 40 B 18 w10 D1009MO06X 7311518035297 1 1 10 9 6 49 M 20,10 x 20
D0303M03 7311518100957 1 1 3 3 3 40 M 14 x 10 D1009C06 7311518035310 1 1 10 9 6 49 C 14 x 20
D0303MO3X 7311518182052 1 1 3 3 3 40 M 147 x 10 D1211F06 7311518035327 1 1 17 1 6 51 F 36 x 30
D0303C03 7311518100964 1 1 3 3 3 40 C* 10 10 D1211F06D 7311518266424 1 1 12 1 6 5 D 36 30
D0605MO3X 7311518197896 1 1 6 5 3 40 M 168 x 15 D1211M06 7311518035334 1 1 12 11 6 5 M 24 x 3
D0606F06 7311518100971 1 1 6 6 6. .50, «F* 24 20 D1211M06X 7311518035358 1 1 12 1 6 5 M 2412 x 30
D0BO6MOB 7311518100988 1 1 6 6 67 50 M6 x5 020 D1211C06 7311518035365 1 1 12 11 6 5 € 16 x 30
D0606MO6X 7311518101008 1 1 6 6 6 5 M 168 x 20 D1614F06 7311518192334 1 1 16 14 6 5 F 40 50
D0606C06 7311518043872 1 1 6 6 0:4200: 3. 0 7127 “xe 520 D1614M06 7311518192327 1 1 16 14 6 5 M 28 x 50
D0807F06 7311518043883 1 1 8 1 6. AT F* 28 20 D1614MOBX 7311518187385 1 1 16 14 6 54 M 2814 x 50
D0BO7MO6 7311518043896 1 1| 8 1 B AT AN 187X, - 120 D1614C06 7311518192341 1 1 16 14 6 54 C* 18 50
D080O7MOGX 7311518043919 1 1 8 { 62 47 <M 18,9 -x <« 20 D1614F08 7311518035372 1 1 16 14 8 5 F 40 50
D0807C06 7311518043933 1 1 8 1 b e 4T 5% 14 20 D1614M08 7311518035389 1 1 16 14 8 54 M 28 50
D1009F06 7311518043926 1 Ty 24410 =79 B5 740~ AFr <32 20 D1614M08BX 7311518035402 1 1 16 14 8 54 M 2814 50
D1003M06 7311518035280 1 1263410 59 B 497 oM. 200 % 20 D1614C08 7311518035419 1 1yta 1650204 87465 . C% 18 50

E
FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE OVALE

CARACTERISTIQUES :

= DIN:TRE

= Faconnage et ébavurage, par exemple dans des
blocs-cylindres et des outils aux formes complexes

[«—B—|

joos]
o]+

[#=——D—

= Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere
= Stock standard : X = oui

GAMME :

O I [X1€Z A B C D EAVYEH G =) I [X1€Z A B C D EYWEA [
E0308F03 7311518035426 1 1 3 8 3 40 F 18 10 E0816C06 7311518035548 1 1 8 16 6 60 C* 12 30
E0308M03 7311518035433 1 1 3 8 3 40 M 14 x 10 E1018F06 7311518035556 1 1 10 18 6 60 F* 32 30
EO308M03X 7311518192372 1 1 3 8 3 40 M* 147 10 E1018M0O6 7311518035563 1 1 10 18 6 60 M 20 x 30
E0308C03 7311518035440 1 1 3 8 3 40 C* 10 10 E1018M0BX 7311518035587 1 1 10 18 6 60 M 20,10 x 30
E0614F06 7311518035457 1 1 6 14 6 50 F* 24 20 E1018C06 7311518035594 1 1 10 18 6 60 C* 14 30
E0614MO6 7311518035464 1 1 6 14 6 50 M 16 x 20 E1222F06 7311518035600 1 1 12 22 6 60 F* 36 40
E0614C06 7311518035485 1 1 6 14 6 50 C* 12 20 E1222M06 7311518035617 1 1 12 25 6 65 M 24 x 40
E0816FO6 7311518035501 1 1 8 16 6 60 F* 24 30 E1222M06X 7311518035631 1 1 12 22 6 65 M 24,12 x 40
E0816MO6 7311518035518 1 1 8 16 6 60 M 18 x 30 E1222006 7311518035648 1 1 12 22 6 60 C* 16 40
E0816MO6X 7311518035532 1 1 8 16 6 60 M 189 x 30 E1222F08 7311518035655 1 1 12 22 8 65 F* 36 40

Page Gamme
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) I X< A B C DEYVYES) O B X £ A B C DEAES
E1222M08 7311518172558 1 1 12 22 8 65 M- 24 40 E1625C06 7311518192464 1 1 16 25 6 65 C* 18 70
E1222M08X 7311518199302 1 1 12 22 8 65 M- 24,12 40 E1625F08 7311518035693 1 1 16 25 8 65 F- 40 70
E1222C08 7311518035686 1 A| 12 22 8 65 C* 16 40 E1625M08 7311518035709 1 1 16 25 8 65 M* 28 70
E1625F06 7311518192457 1 1 16 25 6 65 F* 40 70 E1625M08X 7311518035723 1 1 16 25 8 65 M 2814 x 170
E1625M06 7311518192440 1 1 16 25 6 65 M 28 x 10 E1625C08 7311518035730 1 1 16 25 8 65 C* 16 70
E1625M06X 7311518187392 1 1 16 256 6 65 M 2814 x 70

F
FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE A BOUT ROND

CARACTERISTIQUES :

= DIN: TRE

= Fagonnage et ébavurage, par exemple dans des
blocs-cylindres et des outils aux formes complexes

l[«—B—]

[«=»|

>+

[#——D—

= Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere
= Stock standard : X = oui

Accessoires pour outils énergisés
Par Bahco

GAMME :

O 4] £ A B C DE4VYES ) kM X £A B C DEYNESAR
FO313F03 7311518035747 1 1 3 13 3 40 F 24 x 15 F1020M06X 7311518035914 1 1 10 20 6 60 M 20,10 x 30
FO313M03 7311518035754 1 1 3 13 3 40 M 14 x 15 F1020C06 7311518035921 1 1 10 20 6 60 ¢C* 14 30
FO313M03X 7311518192495 1 1 3 13 3 40 M 147 x 15 F1225F06 7311518035938 1 1 12 25 6 65 F 36 x 40
F0313C03 7311518035761 1 1 3 13 3 40 C* 10 15 F1225M06 7311518035945 1 1 12 25 6 65 M 24 x 40
FO612F04 7311518192518 1 1 6 12 4 45 F 2 10 F1225M06X 7311518036003 1 1 12 25 6 65 M 24,12 x 40
FOB612M04 7311518035778 1 1 6 12 4 45 M* 16 10 F1225C06 7311518035969 1 1 12 25 6 65 C 16 x 40
FO612M0OAX 7311518188474 1 1 6 12 4 45 M* 16,8 10 F1225F08 7311518035976 1 1 12 25 8 65 F* 36 45
F0612C04 7311518192525 1 1 6 12 4 45 C* 10 10 F1225M08 7311518035983 1 1 12 25 8 65 M 24 x 45
FO613M0O3X 7311518196608 1 1 6 13 3 48 M 168 x 10 F1225M08X 7311518192563 1 1 12 25 8 65 M 24,12 x 45
FOG618FO6 7311518035785 1 1 6 18 6 5 F 24 20 F1225C08 7311518036010 1 1 12 25 8 65 C* 16 45
FO618M06 7311518035792 1 1 6 18 6 5 M 16 x 20 F1625F06 7311518192587 1 1 16 25 6 65 F* 40 70
FOG618M0O6X 7311518035815 1 1 6 18 6 5 M 168 x 20 F1625M06 7311518192570 1 1 16 25 6 65 M 28 «x 70
F0618C06 7311518035822 1 1 6 18 6 5 C 10 x 20 F1625M06X 7311518187408 1 1 16 25 6 65 M 28,14 x 70
FOB20F06 7311518035846 1 1 8 20 6 60 F* 28 30 F1625C06 7311518192594 1 1 16 25 6 65 C* 18 70
F0B20MO6 7311518035839 1 1 8 20 6 60 M 18 x 30 F1625F08 7311518036027 1 1 16 25 8 65 F* 40 70
F0820MO6X 7311518035860 1 1 8 20 6 60 M 189 x 30 F1625M08 7311518036034 1 1 16 25 8 65 M* 28 70
F0820C06 7311518035877 1 1 8 20 6 60 C* 12 30 F1625M08X 7311518036058 1 1 16 25 8 65 M* 28,14 70
F1020F06 7311518035884 1 1 10 20 6 60 F* 32 30 F1625C08 7311518036065 1 1 16 25 8 65 C* 18 70
F1020M06 7311518035891 1 1 10 20 6 60 M 20 x 30

Plus d'informations : o))
www.bahco.com BAHCO




G
FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE POINTUE

[«—B—|

[os]
o]+

[#——D—

CARACTERISTIQUES :

= DIN: SPG = Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere
= Estutile dans les espaces confinés grace a son bout pointu = Stock standard : X = oui

GAMME :

> Bl FSA B c DEWEIM > Bl S A B CDEWEER

G0313F03 7311518036072 1 1 3 13 3 40 F 18 x 10 G1225F06 7311518036300 1 1 12 25 6 65 F 36 x 40
G0313M03 7311518036088 1 1 3 13 3 40 M 14 x 10 G1225M06 7311518036317 1 1 12 25 6 65 M 24 x 40
GO313M03X 7311518182069 1 1 3 13 3 40 M 147 x 10 G1225M06X 7311518036331 1 1 12 25 6 65 M 24,12 x 40
G0313C03 7311518036096 1 1 3 13 3 40 C 12 x 10 61225C06 7311518036348 1 1 12 26 6 65 C 16 x 40
GOBT3MO3X 7311518196592 1 1 6 13 3 48 M 168 x 15 G1225F08 7311518036355 1 1 12 25 8 65 F* 36 40
GO618F06 7311518036102 1 1 6 18 6 50 F 24 x 20 G1225M08 7311518036362 1 1 12 25 8 65 M 24 x 40
G0618MO6 7311518036118 1 1 6 18 6 50 M 16 x 20 G1225M08X 7311518188009 1 1 12 25 8 65 M 24,12 x 40
G0618MO6X 7311518036133 1 1 6 18 6 50 M 168 x 20 G1225C08 7311518036386 1 1 12 26 8 65 C* 16 40
G0618C06 7311518036140 1 1 6 18 6 5 C 10 x 20 G1625F06 7311518192655 1 1 16 25 6 65 F* 40 70
G0820F06 7311518036157 1 1 8 20 6 60 F* 28 30 G1625M06 7311518192648 1 1 16 26 6 65 M 28 «x 70
G0820M06 7311518036164 1 1 8 20 6 60 M 18 x 30 G1625M06X 7311518187415 1 1 16 25 6 65 M 28,14 x 70
G0820MO6X 7311518036188 1 1 8 20 6 60 M 189 x 30 G1625C06 7311518192662 1 1 16 26 6 65 C* 18 70
G0820C06 7311518172572 1 1 8 20 6 60 C* 12 30 G1625F08 7311518036393 1 1 16 25 8 65 F* 40 70
G1020F06 7311518036201 1 1 10 20 6 60 F* 32 30 G1625M08 7311518036409 1 1 16 25 8 65 M* 28 70
G1020Mm06 7311518036218 1 1 10 20 6 60 M 20 x 30 G1625M08X 7311518036423 1 1 16 25 8 65 M 28,14 x 70
G1020M06X 7311518036232 1 1 10 20 6 60 M 20,10 x 30 6162508 7311518036430 1 1 16 26 8 65 C* 18 70
61020C06 7311518036249 1 1 10 20 6 60 ¢C* 14 30

H ~

FRAISES LIMES AU CARBURE AVEG TETE FLAMME

Ll
B "
2 3
ha==i =1
CARACTERISTIQUES :
= DIN:FLH * Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiére

= Ebavurage de grandes surfaces courbes et de tubes intérieurs = Stock standard : X = oui
GAMME :

) Ik [X1€Z A B C D BAVYEH G o) Ik [X1€Z A B C D EAWEH [

J
FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE CONIQUE 60°

[«—B—|

|4=»|
»>fo|+

b3

HO613M03X 7311518196615 1 1 6 13 3 48 M 168 x 20 H1635F06 7311518192747 1 1 16 35 6 75 F* 40 70
H1025F06 7311518182335 1 1 10 26 6 65 F* 32 30 H1635MO6X 7311518187422 1 1 16 35 6 75 M 28,14 x 170
H1025M06 7311518182304 1 1 10 25 6 65 M 20 x 30 H1635M06 7311518192730 1 1 16 35 6 75 M* 28 70
H1025M08 7311518273433 1 1 10 25 8 65 M* 20 42 H1635C06 7311518192754 1 1 16 356 6 75 C* 18 70
H1025M06X 7311518182311 1 1 10 25 6 65 M 20,10 x 30 H1635F08 7311518192778 1 1 16 35 8 75 F* 40 70
H1025C06 7311518182328 1 1 10 26 6 65 C* 14 30 H1635M08 7311518182083 1 1 16 35 8 75 M* 28 70
H1232M06 7311518182076 1 1 12 32 6 72 M 24 x 40 H1635MO08X 7311518182090 1 1 16 35 8 75 M* 28,14 70
H1232MO6X 7311518181758 1 1 12 32 6 72 M 24,12 x 40 H1635C08 7311518192785 1 1 16 35 8 75 C* 18 70
Page Gamme Accessoires pour outils énergisés
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CARACTERISTIQUES :
= DIN: KSJ = Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere
= Lissage des bords & 30° = Stock standard : X = oui
GAMME :
> B R4 A B C DREWERNR = B C DRYW
JO604F06 7311518036492 1 1 6 4 6 5 F U 20 J1616F06 7311518192815 1 1 16 16 6 5 F* 39 40
J0604MO06 7311518036508 1 1 6 4 6 5 M 16 x 2 J1616M06 7311518187439 1 1 16 16 6 56 M 27 x 40
J0604C06 7311518036515 1 1 6 4 6 5 € 10 20 J1616C06 7311518192822 1 1 16 16 6 5 C* 2 40
J1010F06 7311518036522 1 1 10 10 6 5 F* 30 25 J1616F08 7311518036607 1 1 16 16 8 5 F* 39 40
J1010M06 7311518172473 1 1 10 10 6 50 M 21 x 25 J1616M08 7311518036614 1 1 16 16 8 56 M* 27 4
J1010C06 7311518036553 1 1 10 10 6 50 C* 15 25 J1616C08 7311518036638 1 1 16 16 8 5 C* 2 40
J1212M06 7311518036577 1 1 12 12 6 5 M 24 x 30
K
FRAISES LIMES AU CARBURE AVECG TETE CONIQUE 90°
=
e
—:l'—B_’l .
3 3
=t
CARACTERISTIQUES :
= DIN : KSK = Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere
= Lissage des bords & 45° = Stock standard : X = oui
GAMME :
> B XA B CcDEWERR > B K <&ABCDEWEAR
K0602F06 7311518036645 1 1 6 2.7 Dt 2% 20 K1210c06 7311518036744 1 1 12 10 6 50 C* 18 30
K0602M06 7311518036652 1 Ty 8 02 6% S & 167, s iaesdll K1612F06 7311518193966 1 1 16 12 6 52 F* 39 40
K0602C06 7311518036669 1 170276 o0 2 5ebba? 58 0710 20 K1612M06 7311518193959 1 1 16 12 6 52 M* 27 40
K1008F06 7311518036676 1 1 10 8 6 48 F* 30 30 K1612C06 7311518193973 1 1 16 12 6 5 € 2 40
K1008M06 7311518036683 1 1 10 8 6 48 M 21 x 30 K1612M08 7311518036768 1 1 16 12 8 52 M 27 x 40
K1008C06 7311518036706 1 1 10 8 6 48 C* 15 30 K1612F08 7311518036751 1 1 16 12 8 52 F* 39 40
K1210F06 7311518036713 1 1 12 10 6 5 F* 36 30 K1612C08 7311518036782 1 1 16 12 8 5 C* 2 40
K1210M06 7311518036720 1 1 12 10 6 50 M 24 x 30
Plus d'informations : D)
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FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE CONIQUE A BOUT ROND

CARACTERISTIQUES :

= DIN:KEL

= Téte de fraise longue pour le travail dans des espaces
confinés avec coins arrondis

&

= Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere

= Stock standard : X = oui

GAMME :

O I & A B C DEAWEA F= ] £ A B C DEAWES [
L1020F06 7311518182106 1 1 10 20 6 60 F* 32 30 11230006 7311518182120 1 1 12 30 6 70 C* 16 50
L1020mM06 7311518133665 1 1 10 20 6 60 M 20 x 30 L1630F06 7311518192921 1 1 16 30 6 70 F* 40 70
L1020mM06X 7311518136369 1 1 10 20 6 60 M 20,10 x 30 L1630M06 7311518192914 11 16 30 6 70 M* 28 70
L1020c06 7311518182113 1 1 10 20 6 60 C* 14 30 L1630M06X 7311518187446 1 1 16 30 6 70 M 28,14 x 70
L1225F06 7311518192860 1 1 12 25 6 65 F* 36 30 11630006 7311518192938 1 1 16 30 6 70 C* 18 70
L1225M06 7311518132774 1 1 12 25 6 65 M 24 x 30 L1630M08 7311518182206 1 1 16 30 8 70 M 28 «x 70
L1225M06X 7311518136857 1 1 12 26 6 65 M 2412 x 30 L1630M08X 7311518136833 1 1 16 30 8 70 M 28,14 x 70
L1230F06 7311518182137 1 1 12 30 6 70 F* 36 50 L1630F08 7311518182151 1 1 16 30 8 70 F* 40 70
L1230M06 7311518182168 1 1 12 30 6 70 M 24 x 50 11630008 7311518182144 1 1 16 30 8 70 C* 18 70
L1230M06X 7311518182175 1 1 12 30 6 70 M 24 x 50

M
FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE CONIQUE A BOUT POINTU

CARACTERISTIQUES :
= DIN: SKM
» Ebavurage de trous et dans des espaces confinés

[«—B—|

14))'
»lo|«

00—

= Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere

= Stock standard : X = oui

GAMME :
=) e ZZ A B C D BV ES 5 > [ £ A B C DEAVYES)
M0310F03 7311518036799 1 1 doTedl $F3%s A0 F24:18.. x 10 M1227M06 7311518036928 1 1 12 25 6 65 M 24 x 40
M0310M03 7311518036805 1 1 3NL10:05°3% L UBsesM . 1% x 10 M1227M06X 7311518036959 1 1 12 25 6 65 M 2412 x 40
M0310M03X 7311518197063 1 1 B 10, 3 40 M 14, T ke 10! M1227C06 7311518036966 1 1 12 25 6 65 C* 18 40
M0310C03 7311518036812 1 1 Jad0 a3 40 G 10 10 M1227F08 7311518036973 1 1 12 25 8 65 F* 36 40
MO613MO3X 7311518196622 1 1 6. C13¢ 3 &40 oM. 168 X015 M1227M08 7311518036980 1 1 12 25 8 65 M- 24 40
MO618F06 7311518036829 1 1 B¢%18 2 6. X.50 £ 2% 035X & 20 M1227M08X 7311518192930 1 1 12 25 8 65 M* 24,12 40
MO0618M06 7311518036836 1 1 6 18 6 5 M 16 x 2 M1227C08 7311518192983 1 1 12 25 8 65 C 18 40
MO618MO6X 7311518036850 1 1 6 18 6 5 M 168 x 20 M1630F06 7311518193027 1 1 16 30 6 70 F 39 70
M0618C06 7311518036867 1 1 Befn18% 67, 50 G- 10" 2x%. :20 M1630M06 7311518193010 1 1 16 30 6 70 M 271 x 10
M1022F06 7311518036874 1 1 10 20 6 60 F- 36 30 M1630M06X 7311518187453 1 1 16 30 6 70 M 21,14 x 10
M1022M06 7311518036881 1 1 10 20 6 60 M 21 x 30 M1630C06 7311518193034 1 1 16 3 6 70 C 2 70
M1022M06D 7311518210762 1 1 10 20 6 60 M 21,21 30 M1630F08 7311518037055 1 1 16 30 8 710 F 39 70
M1022M06X 7311518036904 1 1 10 20 6 60 M 21,11 x 30 M1630M08 7311518037062 1 1 16 3 8 70 M 27 x 10
M1022C06 7311518036911 1 1 10 20 6 60 C* 18 30 M1630M08X 7311518037086 1 1 16 3 8 70 M 271,14 x 10
M1227F06 7311518036935 1 1 %12°" 25 64,65 ¥R %36 40 M1630C08 7311518037093 1 1 16 3 8 70 ¢ 2 70

Page Gamme
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N
FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE A CONE INVERSE

S &

CARACTERISTIQUES :
= DIN : WKN
« Ebavurage de trous et dans des espaces confinés

= Type de coupe : F = Fine, M = Moyenne, C = Grossiere
= Stock standard : X = oui

Accessoires pour outils énergisés
Par Bahco

GAMME :

o) (IS £ A B C D EAVEH 5 B B [ £ A B C DEAYESHM
NO306F03 7311518193058 1 1 3 6 3 40 F 18 10 N1213MO6X 7311518237172 1 1 12 183 6 58 x 24 x 30
NO306MO03 7311518182212 1 1 3 6 3 40 M 14 x 10 N1213C06 7311518193102 1 1 12 183 6 5 C* 16 30
NO306MO3E 7311518182229 1 1 3 6 3 40 M 1 10 N1613F06 7311518193126 1 1 16 13 6 5 F 40 50
NO306C03 7311518193065 1 1 3 6 3 40 C* 10 10 N1613M06 7311518136000 1 1 16 13 6 53 M* 28 50
NOGO7FO6 7311518193072 1 1 6 17 6 5 F 24 20 N1613MOGE 7311518193119 1 1 16 13 6 5 M 28 50
NO607MO6 7311518182236 1 1 6 7 6 5 M 16 20 N1613MO6X 7311518204525 1 1 16 13 6 5 M 2814 50
NO6O7MOBE 7311518182243 1 1 6 7 6 5 M 24 20 N1613C06 7311518193133 1 1 16 13 6 5 C° 18 50
NOB07C06 7311518193089 1 1 6 7 6 50 C* 10 20 N1613F08 7311518193140 1 1 16 13 8 53 F* 40 50
N1213F06 7311518193096 1 1 12 13 6 5 F 36 30 N1613M08 7311518182267 1 1 16 13 8 5 M 28 x 50
N1213M06 7311518134570 1 1 12 183 6 58 M 24 x 3 N1613MOBE 7311518182274 1 1 16 13 8 5 M 28 50
N1213MOBE 7311518182250 1 1125 13- 0.6 50350 24 30 N1613C08 7311518193157 1 1 16 18 8 5 ¢ 18 50

Plus d'informations : D)
www.bahco.com BAHCO



FRAISES LIMES
CARBURE

PERFORMANCES DE COUPE
CONSTANTES TOUT AUTOUR DE LA
13 PRODUITS TETE DE FRAISAGE

CONGUE POUR LALUMINIUM ET
D’A”THES MA TEHIA ”X TENDHES FABRIQUEE AU CARBURE PUISSANT ET

DURABLE

LA TIGE ROBUSTE PEUT SUPPORTER DES
VITESSES ALLANT DE 1 000 A 100 000 TR/MIN

A-AL

FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE CYLINDRIQUE POUR ALUMINIUM

=

[«—B—|

|=p|
»lo|«

[¢+——D—

CARACTERISTIQUES :
* Ebavurage de I'aluminium et d'autres matériaux tendres = Type de coupe : AL = coupe AL
= Utiliser de la cire pour éviter I'accumulation de copeaux = Stock standard : X = oui

= Bord coupant spécial pour matériaux tendres

GAMME :

S B F£ZA B C DELVYESG K I £ A B c DEYYEER

AOG16ALOBE 7311518181802 1 1 6 16 6 51 AL & x 20 A1225AL08E 7311518181818 1 1 12 25 8 76 AL 6 x 50
A1225AL06E 7311518187620 1 1 12 25 6 70 AL 6 x 50

C-AL

FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE CYLINDRIQUE A BOUT ROND

POUR ALUMINIUM

CARACTERISTIQUES :

= Deburring aluminium and other soft materials

= Use wax to avoid chip build-up

= Special cutting edge suitable for soft materials

GAMME :

S B [X1<2 A B Cc D EAVYEH )

CO616AL06 7311518181826 1 1 6 16 6 51 AL &6 x 20

—B—+ (a;i:

fF—D—

|4=w|
» o]«

= Type of cut: AL = Al-cut
= Stock standard: X = yes

O Ik [X1€ZA B C D BB

C1225AL08 7311518181833 1 1 12 26 8 76 AL 6 x 50

C1225AL06 7311518187637 1 1 12 25 6 70 AL 6 x 50

D-AL

FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE SPHERIQUE POUR ALUMINIUM

&

CARACTERISTIQUES :

* Ebavurage de I'aluminium et d'autres matériaux tendres
= Utiliser de la cire pour éviter 'accumulation de copeaux
= Bord coupant spécial pour matériaux tendres

GAMME :

B B [X1<Z A B Cc D EBYVXMEH

D1211AL06 7311518187644 1 1 12 11 6 5 AL 6 x 50

&

[«—B—|

|4=»|
» o«

[¢#=——D—

= Type de coupe : AL = coupe AL
= Stock standard : X = oui

> Bl K2 A B C DEYWERR
D1211AL0O8 7311518181840 1 1.0 122 110" 8, %262, AL 6 60

F-AL

FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE A BOUT ROND POUR ALUMINIUM

CARACTERISTIQUES :

* Ebavurage de I'aluminium et d'autres matériaux tendres
= Utiliser de la cire pour éviter 'accumulation de copeaux
= Bord coupant spécial pour matériaux tendres

GAMME :

) B [X1&A B ¢ DEWERNR

FOG18ALO6 7311518181857 1 1 6 18 6 5 AL 5 x 20

[«—B—l (@

—b——F]

[4=w|
» o]«

= Type de coupe : AL = coupe AL
= Stock standard : X = oui

> Bl X 2 A B Cc DERVYERN

F1225AL08 7311518181864 1 1 12 25 8 70 AL 6 x 50

F1225AL06 7311518187651 1 1 12 25 6 70 AL 6 x 50

Page Gamme Accessoires pour outils énergisés
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L-AL

FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE CONIQUE A BOUT ROND

POUR ALUMINIUM

CARACTERISTIQUES :

* Ebavurage de I'aluminium et d'autres matériaux tendres
= Utiliser de la cire pour éviter 'accumulation de copeaux
= Bord coupant spécial pour matériaux tendres

GAMME :

) B E2ZA B Cc DEYVYELN)

L1230AL06 7311518187668 1 1 12 30 6 76 AL 6 x 50

- =

b

=
+lo|«

= Type de coupe : AL = coupe AL
= Stock standard : X = oui

) B X< A B Cc D EYVXEH

L1230AL08 7311518181871 1 1 12 30 8 82 A 6 50

A-INT

FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE CYLINDRIQUE - LONGUES

CARACTERISTIQUES :
* Rectification interne de I'axe d'outil pour tour central
= Bord coupant spécial pour une finition de haute qualité

GAMME :
K I £ A B ¢ DEYVYEER
A0408F03D 7311518197926 1 1 4 8 3 50 D* 20,20 6

[+—B— <‘"9:‘=‘]:

[¢#——D—

|4=»|
»fo|«

= Type de coupe : D = Diamant
= Stock standard : X = oui

S B 1< A B C D EBAVYEH)

AO810FO6D 7311518197957 1 1 8 10 6 65 D 28,28 x 20

AO610FOBD 7311518197933 1 1 6 10 6 65 D* 24,24 15

A/G

FRAISES LIMES AU CARBURE AVEC TETE D’AIGUILLE

POUR LA REPARATION DES PNEUS

CARACTERISTIQUES :

= Nettoyage et alésage pour la réparation des pneus

= Vitesse maximale 1500 tr/min. Des vitesses supérieures a
1500 tr/mn générent de la chaleur qui détruit 'adhérence
entre le caoutchouc et I'armature en acier

GAMME :

) Ik X <A B c DEEVWEE

l—B—>| (@:

[¢#——D——

o]
»lo|«

* Les fraises marquées avec « T » dans la colonne
« Tige mm » ont une tige triangulaire

= Type de coupe : X = coupe en X

» Stock standard : X = oui

O B 1<z A B C DEBYVYEH[)

FRAISES LIMES

20 PRODUITS

LE MEILLEUR CHOIX LORSQUE LE
RISQUE DE CHOC EST ELEVE

HSSG-A

FRAISES LIMES HSS AVEC TETE CYLINDRIQUE

UTILISEZ LES FRAISES HSS LORSQUE
LES CONDITIONS D’USINAGE OPTIMALES
NE PEUVENT ETRE MAINTENUES OU
LORSQUE LE RISQUE DE VIBRATIONS ET
DE CHOCS EST ELEVE

TETE DE FRAISAGE A
GEOMETRIE PARFAITE

FABRIQUE D’UNE SEULE PIECE :
REDUIT LE RISQUE DE CASSE

L

CARACTERISTIQUES :

Fraises limes, HSS

Les fraises en acier HSS sont principalement utilisées
pour l'usinage de I'acier doux, de I'aluminium, du bronze,
du laiton, etc.

Les fraises en acier HSS sont un meilleur choix lorsque
les conditions d’'usinage optimales ne peuvent étre
maintenues ou lorsque les risques de vibrations et de
chocs sont élevés

Egalement utilisable avec des vitesses de coupe basses

GAMME :

=) [5:] &2 A B C B [

%

[«—B—

|4:-b|
»lo|e

= Type de coupe :
M : Moyenne, pour l'usinage de I'acier non trempé et
d’autres matériaux moyennement durs dans des conditions
normales
EC : Extra grossiére, pour les matériaux tendres lorsqu’un
bon retrait de matiére est nécessaire, contre
I'accumulation de copeaux entre les dents

= Emballage : Boite en plastique - Emballé individuellement
dans des boites de 5

) I & A B C B4 M
6

A0320MO3X 7311518197773 1 1 3 20 3 40 «x 147 x 10 G0845M6.6X 7311518195403 1 1 8 45 T66 90 «x* 16,8 60
A0625M06X 7311518197780 1 1 6 25 6 65 «x 168 x 20 G1050M8.3X 7311518195397 1 1 10 50 T83 110 x* 20,10 70
G0645M4.9X 7311518195380 1 1 6 45 T49 75 «x* 12,6 50 HSSG-GO6A5MX 7311518195496 1 1 6 45 6 75 «x* 12,6 50
Page Gamme Accessoires pour outils énergisés
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HSSG-AD616M 7311518023379 5 1 6 16 6 M 20 HSSG-A1225EC 7311518023409 5 1 12 25 EC 40
HSSG-A1020M 7311518023386 5 1 10 20 6 M 30 HSSG-A1225M 7311518023393 5 1 12 25 6 M 40
Plus d'informations : PO
www.bahco.com BAHCO




HSSG-C

FRAISES LIMES HSS AVEC TETE CYLINDRIQUE A BOUT ROND

5

HSSG-E

FRAISES LIMES HSS AVEC TETE OVALE

3

l«—B—| Tl k5] 3
Y > 3 o
i < X Y
— 4
CARACTERISTIQUES : CARACTERISTIQUES :
= Fraises limes, HSS = Type de coupe : = Fraises limes, HSS = Type de coupe :

Les fraises en acier HSS sont principalement utilisées
pour l'usinage de I'acier doux, de I'aluminium, du bronze,
du laiton, etc.

Les fraises en acier HSS sont un meilleur choix lorsque
les conditions d'usinage optimales ne peuvent étre
maintenues ou lorsque les risques de vibrations et de
chocs sont élevés

» Egalement utilisable avec des vitesses de coupe basses

GAMME :

= [} & A B C B

HSSG-CO616M 7311518023423 5 1 6 16 6 M 20

M : Moyenne, pour l'usinage de I'acier non trempé et
d'autres matériaux moyennement durs dans des conditions
normales

EC : Extra grossiere, pour les matériaux tendres lorsqu'un
bon retrait de matiére est nécessaire, contre
I'accumulation de copeaux entre les dents

Emballage : Boite en plastique - Emballé individuellement
dans des boites de b

=Y I X &£ A B C B4 [

HSSG-C1225EC 7311518023454 5 1 12 25 b EC 40

HSSG-C1020M 7311518023430 5 1 10 20 ] M 20

HSSG-C1225M 7311518023447 5 1 12 25 ] M 40

HSSG-D

FRAISES LIMES HSS AVEC TETE SPHERIQUE

Les fraises en acier HSS sont principalement utilisées
pour l'usinage de I'acier doux, de I'aluminium, du bronze,
du laiton, etc.

Les fraises en acier HSS sont un meilleur choix lorsque
les conditions d’usinage optimales ne peuvent étre
maintenues ou lorsque les risques de vibrations et de
chocs sont élevés

Egalement utilisable avec des vitesses de coupe basses

GAMME :

=Y I X &£ A B C B4 [

HSSG-E0614M 7311518023522 5 1 6 14 6 M 20

M : Moyenne, pour l'usinage de I'acier non trempé et
d'autres matériaux moyennement durs dans des conditions
normales

EC : Extra grossiere pour les matériaux tendres lorsqu'un
bon retrait de matiere est nécessaire. Contre
I'accumulation de copeaux entre les dents

Emballage : Boite en plastique - Emballé individuellement
dans des boites de 5

S B X €2 A B C B4 [

HSSG-E1222M 7311518023539 5 1 12 22 6 M 30

HSSG-E1222EC 7311518023546 5 1 12 22 ] EC 30

5

HSSG-F

FRAISES LIMES HSS AVEC TETE A BOUT ROND

5%

[«—B—

| ¥ = *
) ¥ H =
CARACTERISTIQUES : CARACTERISTIQUES :
= Fraises limes, HSS = Type de coupe : = Fraises limes, HSS = Egalement utilisable avec des vitesses de coupe basses

= Les fraises en acier HSS sont principalement utilisées
pour l'usinage de I'acier doux, de I'aluminium, du bronze,
du laiton, etc.

= Les fraises en acier HSS sont un meilleur choix lorsque
les conditions d'usinage optimales ne peuvent étre
maintenues ou lorsque les risques de vibrations et de
chocs sont élevés

» Egalement utilisable avec des vitesses de coupe basses

M : Moyenne, pour l'usinage de I'acier non trempé et
d’autres matériaux moyennement durs dans des conditions
normales

EC : Extra grossiere pour les matériaux tendres lorsqu'un
bon retrait de matiére est nécessaire. Contre
I'accumulation de copeaux entre les dents

Emballage : Boite en plastique - Emballé individuellement
dans des boites de b

Les fraises en acier HSS sont principalement utilisées
pour l'usinage de I'acier doux, de I'aluminium, du bronze,
du laiton, etc.

Les fraises en acier HSS sont un meilleur choix lorsque
les conditions d'usinage optimales ne peuvent étre
maintenues ou lorsque les risques de vibrations et de
chocs sont élevés

= Type de coupe :
M : Moyenne, pour l'usinage de I'acier non trempé et
d’autres matériaux moyennement durs dans des conditions
normales

= Emballage : Boite en plastique - Emballé individuellement
dans des boites de 5

GAMME :
GAMME :

o) [ £ A B C @ o) (=] & A B C @ [s)
= g & sheopl G [ ) [ & A B c A HSSG-FOGTBM 7311518023560 5 1 6 18 6 M 20 HSSG-FI225M 7311518023577 5 1 12 25 6 M 30
HSSG-DOG0GM 7311518023461 5 1 6 6 6 M 20 HSSG-DI2IEC 7311518023508 5 1 12 11 6 EC 20
HSSG-DOBOTM 7T3TSI02378 5 1 8 1 6 M 2 HSSG-DT2IIM 7311518023482 5 1 12 11 6 M 20
HSSG-DI009M 7311578023485 5 1 10 9 6 M 20

Plus d'informations : D)
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HSSG-G

FRAISES LIMES HSS AVEC TETE POINTUE

CARACTERISTIQUES :

* Fraises limes, HSS

= Les fraises en acier HSS sont principalement utilisées
pour l'usinage de I'acier doux, de I'aluminium, du bronze,
du laiton, etc.

= Les fraises en acier HSS sont un meilleur choix lorsque
les conditions d'usinage optimales ne peuvent étre
maintenues ou lorsque les risques de vibrations et de
chocs sont élevés

» Egalement utilisable avec des vitesses de coupe basses

GAMME :

K [} & A B C I

HSSG-GOBT8M 7311518023591 5 1 6 18 6 M 20

3

Tl<— B—+| %
& <
— 4
= Type de coupe :

M : Moyenne, pour l'usinage de I'acier non trempé et
d'autres matériaux moyennement durs dans des conditions
normales

EC : Extra grossiere, pour les matériaux tendres lorsqu'un
bon retrait de matiére est nécessaire, contre
I'accumulation de copeaux entre les dents

Emballage : Boite en plastique - Emballé individuellement
dans des boites de b

=Y I X £ A B C B4 [

HS8G-G1225EC 7311518023621 & 1 12 25 b EC 30

HSSG-G1220M 7311518023607 5 1 12 20 ] M 30

HSSG-G1225M 7311518023614 5 1 12 25 6 M 30

HSSG-M

FRAISES LIMES HSS AVEC TETE CONIQUE A BOUT POINTU m

CARACTERISTIQUES :

* Fraises limes, HSS

= Les fraises en acier HSS sont principalement utilisées
pour l'usinage de I'acier doux, de I'aluminium, du bronze,
du laiton, etc.

= Les fraises en acier HSS sont un meilleur choix lorsque
les conditions d'usinage optimales ne peuvent étre
maintenues ou lorsque les risques de vibrations et de
chocs sont élevés

GAMME :

o B X &2 A B C B [

HSSG-MO618M 7311518023638 5 1 6 18 6 M 20

|[«—B—

|4=|
»po|+

« Egalement utilisable avec des vitesses de coupe basses

= “Type de coupe :
M : Moyenne, pour l'usinage de I'acier non trempé et
d'autres matériaux moyennement durs dans des conditions
normales”

= Emballage : Boite en plastique - Emballé individuellement
dans des boites de b

) B X &2 A B C B [

HSSG-M1227M 7311518023645 5§ 1 12 21 6 M 30

Page Gamme
96 Fraises limes

Accessoires pour outils énergisés
Par Bahco

Plus d'informations :
www.bahco.com

BAHCO



SCIES TREPANS

O [l

LAMES DE
D

CODE CODE
PRODUIT EAN

IRCULAIRES

QUANTITE
PAR PACK

&7

QUANTITE
PAR BOITES

AB

TAILLE
A, B, ... (MM]

POIDS

LAMES DE SCIE A RUBAN PORTATIVE

O [

&7

&7

CODE CODE QUANTITE QUANTITE
PRODUIT EAN PAR PACK PAR BOITES
Wo ™ ANNANNNY

GRAND ARBRE TYPE DE FORET LARGEUR DE LA LARGEUR DU
SUPPORT PILOTE TIGE MANDRIN

O [

Prnases)
M
LONGUEUR DE ﬂIﬂME'TBE: DELA PETIT ARBRE
LA SCIE TREPAN SCIE TREPAN SUPPORT
TAILLE AJjout PoIDS
A, B, ... (MM)

CODE CODE QUANTITE
PRODUIT EAN PAR PACK
=\ B E—— @

TYPE DE LAME LAMES DE SCIE PoIDS
DE SCIE EN JEU

=74

LAMES DE SGIE SAUTEUSE

O [l

CODE CODE
PRODUIT EAN

QUANTITE
PAR PACK

=

1.3

|

e TTig.
CODE CODE QUANTITE QUANTITE HAUTEUR DE LARGEUR DE 1Pl : DENTS
PRODUIT EAN PAR PACK PAR BOITES LAME DE SCIE LAME DE SCIE PAR POUCE
Va - [}
TYPE DE LAME LONGUEUR DE POIDS
DE SCIE LA BOUCLE
I s VAVAYAYAN
O [ & i & =5
CODE CODE QUANTITE QUANTITE TYPE DE NOMBRE STOCK
PRODUIT EAN PAR PACK PAR BOITES DENTURE DE DENTS

T

Lo

T

AB [s)

TAILLE PoIDS
A, B, ... (MM)

FORETS ET MECHES

1]
O ([
CODE CODE
PRODUIT EAN

QUANTITE
PAR PACK

&7

QUANTITE
PAR BOITES

QUANTITE LONGUEUR DE LARGEUR DE TPl : DENTS

PAR BOITES LAME DE SCIE LAME DE SCIE PAR POUCE
1 2

& W & o
v T

QUANTITE TYPE DE MATERIAU TPI ; DENTS

PAR BOITES DENTURE PAR POUCE

AB [s)

TAILLE Poins
A, B, ... (MM)]

Page
166
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EMBOUTS

O I

CODE EAN
PRODUIT CODE

ot R o

LONGUEUR DE LONGUEUR DE
LEMBOUT LA BOITE

PIECES
PAR JEU

AB

TAILLE
A, B, ... (MM]

PoIDS

Plus d'informations :
www.bahco.com

@7 @ S ‘E"""
QUANTITE QUANTITE TYPE EPAISSEUR LARGEUR
PAR PACK PAR BOITES DE TETE DE LA POINTE DE LA POINTE
IS= IS % [s)
LARGEUR HAUTEUR DIAMETRE PoIDS
DE LA BOITE DE LA BOITE DE EMBOUT
1)
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